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piFLOW®p SMART CCO
Maximierung der
Kapazitatsauslastung

Fur die Forderung eines bestimmten Produktes
zur Verpackung, zum Sieben, Mahlen oder
Dosieren sind weniger Zyklen erforderlich. Die
piFLOW®p SMART CCO optimiert den Prozess,
Indem sie bei jedem neuen Forderzyklus die
Auslastung der Anlagenkapazitat maximiert.
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Chemie- Lebensmittel Pharma
Branche und Getranke

Dank ihrer Zwei-Sensoren-Lésung nutzt sie bei jedem Zyklus das gesamte
Forderervolumen. Der Bediener braucht nur einen Wert einzustellen, namlich
den fur die Tragerluftventile. Alle anderen Einstellungen werden vom Forderer
selbst entsprechend angepasst.

Die halbautomatische piFLOW®p SMART CCO konzentriert sich darauf, in
stabiler Umgebung ein Material zu fordern, und ermoglicht die Aufnahme von
Material mit einem Einfullstutzen oder einem Rohr direkt aus einer Trommel.

Die zentrale Komponente ist die Zwei-Sensoren-Losung — der Schlussel zu
einer optimalen Chargengrofie. Der obere Sensor misst die Menge im Forderer
und unterbricht den Abfllllvorgang, sobald dieser die maximale Fullhohe
erreicht. Der obere Sensor riegelt den Zyklus ab, bevor das Material den Filter
erreicht. Somit werden Filterbrlche so gut wie ausgeschlossen, was die
Ausfallzeiten und Ersatzteilkosten senkt.

Die Ansaug- und Entleerungszeiten werden in der Steuerung ECU15S entweder
auf vollautomatisch oder auf Handbetrieb gestellt. Die Einstellungen konnen
abgespeichert und abgerufen werden, wenn das gleiche Material erneut
gefordert werden soll. Bei Auswahl der automatischen Einstellungen braucht der
Bediener nur den Wert fur die Tragerluftventile einzustellen, da die Ansaug- und
Entleerungszeiten automatisch an die neuen Einstellungen angepasst werden.

Da so weniger Forderzyklen erforderlich sind, braucht der Bediener
insbesondere fur die Feinabstimmung der Anlage im taglichen Betrieb weniger
Zeit. FUr die gleiche Menge Fordergut wird auch weniger Energie verbraucht, so
dass der ganze Prozess energieeffizienter und kostengUnstiger ist.
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Einfach in der
Anwendung

Energieeffizient und
kostenglinstig

Eingebauter
Anlagenschutz

Entspricht den FDA-
Normen FDA, EC

Nr. 1935/2004 und
EU Nr. 10/2011

Stahlqualitat ASTM
316L (Edelstahl,
saurebestandig)




Filterreinigung durch mehrfache Stofie

Verstopfte Filter konnen zum Ausfall der Anlage
fuhren. Mit der Option fur mehrfache Filterstofie
werden die Filter Uber eine langere Produktions-
dauer sauber gehalten, was ihre Lebensdauer
erhoht. Je nach gefordertem Material kann die
Anlage so eingestellt werden, dass sie 1 bis 5
FilterstoBe ausfuhrt.

Voll ausbaufahig

Reinigung der inneren Flllstandsmess-
er durch Ausblasen

Uber einen Luftkanal, der in einem Adapter
zwischen den Sensoren und dem Forderer
eingebaut ist, wird die Reinigungsluft optimal
auf die Sensorkopfe gerichtet, die bei der
Entladung von Pulver mit Druckluftstoen
gereinigt werden, bis die Auslosung
zurlckgenommen wird.

Gleichgultig, ob die piFLOW®p SMART CCO Ihr Einstieg in die automatisierte Vakuumférderung
ist, oder ob sich Ihre Anforderungen andern: Sie konnen die Anlage jederzeit auf die Vollversion
piFLOW®p SMART ausbauen, indem Sie in nur 10 Minuten einen Forderadapter und einen

Luftforderer einbauen.
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Externe Flllstandssensoren des For-
derers

Die Steuerung des Forderers unterstutzt bis zu
zwei externe Fullstandssensoren des Forderers,
die mit dem Forderprozess zusammenarbeiten.
Diese werden typischerweise als Sensoren fur
den Mindestfullstand an den Gerate, die den
Forderer beschicken, oder als Sensoren fur den
Hochstfullstand in den Geraten verwendet, in
denen das Material gefordert wird.

Elektrische Steuerungen

Die Einheit ermdglicht nicht nur Funktionen wie
das Abspeichern der Materialparameter und
mehrfache Filterstofle, sie unterstitzt zudem
auch die Erkennung von Fehlern in der Anlage.
Alle Einstellungen konnen bequem uber die
Benutzeroberflache (Human Machine Interface,
HMI) erfolgen.
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